Bildindex 8-3

HINWEIS:
+  Beim Zusammenbau neue O-Ringe verwenden.
+  Vor dem Einbau Ol auf die O-Ringe auftragen.

*  Flussigdichtung, Teile-Nr. 08C70 - K0234M, 08C70 - KO334M oder 08C70 - X0331S verwenden.
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6 x 1,0 mm, 12 Nm (1,2 kpm)
SCHWALLBLECH

8 x 1,25 mm 22 Nm

6 x 1,0 mm, 12 Nm (1,2 kpm)
OLWANNE

Fliissigdichtung auf die
Blockauflagefiédche auftragen.
UNTERLEGSCHEIBE Auswechseln.
ABLASS-SCHRAUBE, 39 Nm (4,0
kpm). Nicht zu fest anziehen.

6 x 1,0 mm, 12 Nm (1,2 kpm)
OLPUMPE

Uberholung, (siehe Seite 8-9)
Uberpriifung, (siehe Seite 8-11)
16 Nm (1,6 kpm)

OLDUSE

Beschédigung vermeiden.
Uberpriifung, (siehe Seite 8-8)
O-RING Auswechseln.

. MOTORGLKUHLUNG

MITTELSCHRAUBE
MOTOROLKUHLUNG

74 Nm (7,5 kpm)

OLFILTER

Auswechseln, (siehe Seite 8-5)
MOTOROLDRUCKSCHALTER, 20
Nm (2,0 kpm)

1/8 in. BSPT (British
Standard-Rohrkonus) 28 Génge/inch.
Geeignete Flissigdichtung verwenden.

. RIEMENFUHRUNG OLPUMPE

. 6 x 1,0 mm, 12 Nm (1,2 kpm)

. O-RING Auswechseln.

. 10 x 1,25 mm, 44 Nm (4,5 kpm)

. RIEEMENGEHAUSE

. 6x 1,0 mm, 12 Nm (1,2 kpm)

. KURBELWELLENRIEMENSCHEIBE
. 8 x 1,25 mm 22 Nm (2,2 kpm)

. 6 x 1,0 mm, 12 Nm (1,2 kpm)

. RIEMENSPANNER OLPUMPE

Auswechseln.

. KLOPFSENSOR

31 Nm (3,2 kpm)
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